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Abstract of EP0526329 

This machine is intended to distribute the rings 
automatically in the groove 9 of an engine piston 8, 
these rings consisting of scraping rails separated by 
elastic spacers 2. The pile 5 of the spacers 2 is slipped 
over a magazine-tube 4 serving as seat for the piston 8 
and having, at its upper edge dose to the groove 9, a 
chamfer 7. Thus, when the limit stop 1 1 goes t>ack up, 
after compression of the pile 5 between itself and a 
pusher 1 0, the spacer 2 slides over the chamfer and 
closes up on the piston 8, In the groove 9, <??>Other 
particular arrangements conceming the separation and 
the distribution of the rails. 
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@ Machine pour la pose automatlque de segments sur des pistons. 



(§) Cette machine est destin^e d distribuer auto- 
matiquement des segments dans la gorge 9 
d'un piston 8 de moteur, ces segments 6tant 
constitu^s de rails de raclage s^par^s par des 
spacers diastiques 2. La pile 5 des spacers 2 est 
enfil6e sur un tube-magasin 4 servant de si§ge 
au piston 8 et pr^sentant d son bord supSrieur 
voisin de la gorge 9 un chanfrein 7. Ainsi, 
lorsque la but^e 11 remonte apr^s compression 
de la pile 5 entre elle et un poussoir 10, le 
spacer 2 glisse sur ie chanfrein et se refenne sur 
le piston 8, dans ta gorge 9. 

D'autres dispositions particulidres concer- 
nent la separation et la distribution des rails. 
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1 EPO 

La prdsente invention concerne une machine 
pour ia pose automatique de segments sur des pis- 
tons, en particulier sur des pistons de moteurs d 
combustion interne. 

II pourra s'agir notamment, mais non exclusive- 
ment, de segments radeurs de faible dpaisseur, cons- 
tttu^s chacun de deux bagues fendues et plates pou- 
vant faire 4/10dme mm d'6paisseur, appeides 
commun^ment "rails", et s6par6es par une bague- 
ressortfendue dgalement, de conformation spdciale, 
appel6e commun6ment "spacer", ces ^iSments 6tant 
constitu^s d'un alliage d'acier et pouvant presenter, 
une fois superposes et places dans la gorge corres- 
pendente du piston, une 6paisseur totale de I'ordre de 
2 mm. Le spacer diastique peut avoir diffdrentes 
configurations et comporter par example^ du c6td ra- 
diaiement int^rieur, un Spaulement p^riph^rique on- 
dul6, grdce auquel ce spacer, par son elasticity radia- 
le, exerce sur tes deux rails une pression radiale vers 
I'exterieur, n6cessaire d la realisation de I'etancheite 
autour du piston lorsquMl est place dans son cylindre. 

Les figures 1 d 4 des dessins ci-annexds mon- 
trent d titre d'exemple les elements constitutife d'un tel 
segment racleur. 

La figure 1 montre un rail 1 en plan et la figure 2 
un spacer egalement vu en plan, avec ses epaule- 
ments 3. la figure 3 etant une vue de prof il de ce spa- 
cer. La figure 4 monte en section transversale le seg- 
ment racleur constitue par Tempilage de deux rails 1 
et d'un spacer 2, la partie radialement exterieure de 
ce segment correspondent d la partie gauche de la fi- 
gure. La faible epaisseur des rails et le profil particu- 
lier du spacer font que leur pose dans les gorges des 
pistons a ete assuree jusqu'd present de fa^on ma- 
nuelle. 

Le but de la press nte invention est de resoudre 
les probiemes qui se presentent lorsque Ton souhatte 
reaiiser une machine de pose automatique de tels 
segments. 

Spacers et rails etant de formes tres differentes, 
comma on vient de le voir, la machine presentera des 
dispositions specif iques pour permettre leur Introduc- 
tion sequentielle dans la gorge concemee du piston, 
et ces dispositions, tant pour ce qui concerne les rails 
que pour ce qui concerne les spacers, pourront pre- 
senter un certain nombre de variantes. 

Pour ce qui est tout d'abord de la distribution des 
spacers, on pourra par exemple utiliser une machine 
caracterisee en ce qu'elle comporte un tube-magasin 
creux comportant en bout un aiesage eiargi termine 
e I'exterieur par un chanfrein et constituent un siege 
pour un piston, de telle sorte que la gorge d garnir du 
piston se situe au voisinage dudit chanfrein, sur lequel 
tube est enf iiee une pile desdits spacers qui peut etre 
coulissee automatiquement et pas-d-pas sur le tube 
par un poussoir axialement mobile, et en ce qu'il est 
prevu en outre, de Tautre cdte de ladite pile par rap- 
port audit poussoir, et au voisinage du chanfrein pre- 
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cite, une butee axialement mobile apte doccupersuc- 
cessfvement deux positions axialement decaiees, e 
savoir une premiere position pour laquelle elle bloque 
ladite pile de spacers entre elle et ledit poussoir, le 

5 dernier spacer de la pile, sur lequel elle s'appuie. 
etant alors en appui radial sur ledit chanfrein, et une 
seconde position pour laquelle cette butee s'ecarte 
dudit dernier spacer, lul permettant ainsi de glisser 
sur ledit chanfrein etde penetrer parresserrementra- 
fo dial dans la gorge cor res pendente dudit piston. 

De preference, on prevoit en outre que pour ladite 
deuxieme position de ladite butee, ledit poussoir est 
egalement ecarte de ladite pile de spacers, pour per- 
mettre un leger deplacement de cette derniere vers le 

IS bas, k I'exception du dernier spacer de sorte e ne pas 
entraver ledit resserrement radial dudit dernier spa- 
cer, e introduire dans la gorge concernee du piston. 

On verra mieux plus bas, e la lecture de I'exemple 
de realisation, le mode operatoire d'une machine ain- 

20 si congue. 

Pour ce qui est maintenant des rails, e amener 
dans la mdme gorge du piston de part et d'autre du 
spacer dont 11 vient d'etre question, il est prevu que la 
machine pourra se caracteriser essentlellement en ce 

25 que pour la pose des rails dans ladite gorge du piston, 
de part et d'autre du spacer precedemment pose, elle 
comporte un tube-magasin sur lequel est enfiiee une 
pile de rails reposant sur un poussoir, ledit tube etant 
mobile verticalement selon son axe, un ensemble de 

30 tiroirs e encoches propres d coulisser dans une boTte 
fixe dans une direction perpend iculaire audit axe, et 
un ensemble de pinces mobiles d la fois dans la direc- 
tion perpend iculaire audit axe et verticalement dans 
la direction de cet axe, ces pinces ayant pour fonction 

35 de pousser success ivement le edits rails respective- 
ment dans les encoches des tiroirs et de guider ledit 
piston vers le bas lorsque, apres leur remontee, ces 
pinces permettent auxdits rails d'etre liberes desdits 
tiroirs et de p6n6trer dans ladite gorge du piston. 

40 Avantageusement, la machine pourra encore se 

caracteriser en ce que lesdits tiroirs presentent. juste 
en avant desdites encoches. des seuils inclines 
comprimant legdrement les rails radialement vers I'in- 
terieur lors des mouvements de montee dudit tube- 

45 magasin, lesdites encoches etant deiimltees par ail- 
leurs par des butees arretant lesdits rails au niveau 
desdites encoches. 

On verra plus precisement plus bas comment 
une telle machine peut etre consituee, avec d'autres 

so dispositions possibles et variantes. 

Tous ces modes d'execution de I'inventton vont 
maintenant etre decrits d titre d'exemples nullement 
llmitatifs avec reference aux autres figures du dessin 
annexe dans lequel : 

55 - les figures 5a e 5e montrent sch6matiquement, 

en demi-coupes axiales. les differentes phases 
de fonction nement de la machine, pour la pose 
d'un spacer dans une gorge de piston ; 
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- les figures 6a d 6f montrent sch6matiquement 
en demi-coupes axiales, les diffSrentes phases 
de fonctionnement de la machine, pour la pose de 
deux rails, de partetd*autre du spacer d6Jd pos6. 
dans ladite gorge ; 5 

- les figures 7a d 7f repr6sentent sch6matique- 
ment en demi-coupes axiales, un autre syst^me 
de separation et de distribution de spacers dans 
un autre type de machine conforme d {'invention ; 

- les figures 8a d 8c ddcrivent schdmatiquement io 
le mode de distribution des rails ; et 

- ies figures 9 d 15 repr^sentent les dlffSrentes 
phases de fonctionnement de la machine, dans 
des vues sch^mattques. 

Sur les figures 5a d 5e on a rdfdrencd en 4 un _ 15 
tube-magaisih creux et en 5 une pile de spacers ana- 
logues d ceux des figures 2 et 3, ces spacers dtant 
eiastiquement distendus du fait de leur engagement 
sur un tube de diam^tre l^g^rement sup^rieur d leur 
diamdtre au repos. Le tube 4 comporte ^ son extr6- 20 
mite sup^rieure un al^sage dlargi 6 termind d Textd- 
rleur par un chanfirein 7 et constituent un sidge pour 
un piston 8. La profondeur de TalSsage 6 est telle que 
le flanc infSrieur de la gorge ^ garnir 9 du piston une 
fois mis en place se trouve au niveau du bord sup§- 25 
rieur de cet aldsage. La machine comporte en outre 
un poussoir annulaire et axialement mobile 10 enga- 
ge sur le tube 4 au-dessous de la pile 5, et une but^e 
6galement annulaire et axialement mobile 11, dispo- 
s6e au-dessus de ladite pile. 30 

Cecl dtant, dans la position initiale de la figure 5a, 
on voit que le poussoir 10 et la but^e 11 sent ^cart^s 
de la pile 5 des spacers, la but^e ^tant dans sa posi- 
tion basse (dite plus haut "premiere position"). Un pis- 
ton 8 est mis en place dans I'aldsage 6, puis le pous- 35 
soir 10 est sollicit^ vers le haut pour pressor la pile 5 
entre lui et la but6e 11 . Le spacer sup6rieur 2 est alors 
en appui radial sur le chanfrein 7 (figure 5b). Le pous- 
soir 10 est alors redescendu pour que la pile 5 ne blo- 
que pas le spacer sup^rieur 2, compte tenu du profit 40 
ondul6 des spacers et de leurs 6paulements (figure 
5c). 

Ensuite la butSe 11 est amende dans sa position 
haute (seconde position), ce qui permet au spacer 2 
en appui radial sur le chanfrein 7 de glisser vers le 4S 
haut sur celui-ci, du fait de son effet de ressort, et de 
p^nStrerdans la gorge correspondante 9 du piston 8 
(figure 5d). Tous ces mouvements sont bien entendu 
assures automattquement et aussi rapidement que 
possible. so 

Enfin la butde 11 est redescendue dans sa pre- 
miere position, le piston 8 est enievd pour aller au pos- 
te de pose des rails 1 (figure 5e), et Ton retrouve I'Stat 
initial de la figure 5a. 

Sur les figures 6a d 6f on a represents la partie ss 
de la machine qui est destinSe e poser les rails 1 de 
part et d'autre du spacer 2 dejd pose dans la gorge 9 
du piston 8. 



Cette partie de la machine comporte : un tube- 
magasin creux 1 3 mobile verticalement selon son axe 
14, et egalement en rotation autour de cet axe, ce 
tube etant agence pour assurer le positionnement 
axial du piston 8 ; une boitefixe 15 dans laquelle peu- 
vent couiisser un certain nombre de tiroirs 16 (au 
moins deux) ; et un certain nombre de pinces expan- 
sibles 1 7 (au moins deux) pouvant se deplacer d la 
fois axialement et perpendiculairement d I'axe 14, ces 
pinces 17 etant agencees pour assurer I'ouverture et 
la liberation des rails 1 , et pour assurer egalement le 
centrage du piston 8. 

Une pile 1 2 de rails 1 etant enf lies sans contrainte 
sur le tube-magasin 1 3 et etant portes par un poussoir 
. 1 8, Je fonctionnement de ce systeme est le suivant : 

- les tiroirs 16 avancent vers I'axe 14, de meme 
que les pinces 17, qui ont egalement un mouve- 
ment de descente (figure 6a). Le tube-magasin 
1 3 et son poussoir 1 8 montent, amenant la pile 1 2 
des rails dans la position representee e la figure 
6b. On voit que le rail superieur 1 de la pile 12 pe- 
netre dans une premiere encoche 19 du tiroir 16, 
apres avoir firanchi un seuil incline 20 de ce tiroir 
(en etant momentanement comprim6), et avoir 
ete arrete par une butee 21 de ce dernier. Ensuite 
le tube-magasin 13 et son poussoir 18 descen- 
dent (figure 6c), et le tube-magasin pivote de 
1 80'' sur son axe 1 4 pour que la fente du rail 1 sui- 
vant se trouve diametralement opposee d celle du 
rail precedent, etant don ne que dans la pile 1 2 les 
fentes des rails sont en principe toutes allgnees. 
Ensuite le tube-magasin et son poussoir remon- 

tent (figure 6d) et la mSme operation que celle de la 
figure 6b se reproduit pour le rail 1 suivant de la pile 
(seconde encoche 22 du tiroir, seuil incline 23, butee 
24, le toutfonctionnant de la meme fagon), Le tiroir est 
ainsi equipe de deux rails 1. Le tube-magasin et son 
poussoir redescendent alors e nouveau, et les pinces 
1 7 reculent, de mdme que les tiroirs 1 6. pour enfoncer 
les rails 1 dans les encoches 19 et 22 des tiroirs (fi- 
gure 6e). Ensuite de quel, il suff it de faire descendre 
le piston 8, guide par les pinces 17, jusqu'e mise en 
butee sur le sommet du tube-magasin 1 3, puis de fai- 
re penetrer les deux rails 1 dans la gorge 9, de part 
et d'autre du rail 2 precedemment pose (figure 6f). 
Pour ce faire 11 suff it de faire remonter les pinces 17, 
ce qui libere les rails des tiroirs et les laisse penetrer 
dans la gorge 9. 

On va decrire maintenant une machine complete 
mettant en oeuvre soit certaines des dispositions qui 
viennent d'etre decrites, notamment pour les spacers, 
soit d'autres dispositions, en partlculier pour effec- 
tuer la pose des rails. 

Le principe general de cette machine reside dans 
le fait qu'elle comporte principalement : 

- un systeme d'alimentation constitue de deux 
dlstributeurs pour les rails 1 , avec separation et 
alimentation simultanees, et d'un distributeur 
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pour le spacer 2, avec separation en amont de 
ralimentation, ralimentation s'effectuant en 
temps masqu6 ; 

- una boTte fixe B pour la reception des elements 

de segment et du piston, comportant des loge- 5 
ments 1 rdceptionnant les elements 1 et2 du seg- 
ment et assurant leur positionnement avant mon- 
tage avec ralde de butSes coullssantes, des ti- 
roirs 1 6tant prdvus pour cheque 6l6ment ; 

- un systdme de pinces expansibles et coulissan- io 
tes 47 assurant I'ouverture et la liberation des 
elements 1, 2 du segment ainsi que ie centrage 

du piston 8 ; et 

- un plateau coulissant 60 assurant les position- 
nements successifs du piston 8 lors de la libera- is 
tion de cheque element de segment 1, 2 dans la 
gorge 9 du piston. 

I! peut y avoir par exemple quatre pinces expan- 
sibles, trois logements I et quatre tiroirs t pour chaque 
element 2, 1 ^ ou 1 2. 20 

Avec reference aux figures 7a d 7f, on va decrire 
tout d'abord le systdme de separation et de distribu- 
tion des spacers 2. 

La separation du dernier spacer 2 d'une pile 35 
s'effectue grdce aux elements suivants : un tube- 25 
magasin 34 sur lequel sont enf il6s les spacers 2 ; une 
buteeannulairefixe41 assurant le positionnement du 
spacer d'extremite 2 ; et un poussoir 40 mobile axia- 
iement le long du tube 34 (par analog ie avec le sys- 
teme des figures 5a d 5e, on a donne les mdmes re- 30 
ferences, augmentees de 30, aux organes analogues 
- sauf aux spacers 2). 

Pour la distribution des spacers 2 dans la bofte B 
precitee (qui sera vue plus bas), le systeme comporte 
une plate-forme P de reception du spacer 2 aprds se- 35 
paration, et un pousseur p. 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 
retat Initial etant celui de la figure 7a, le pous- 
soir 40 descend et pousse la pile 35 des spacers 
centre la butee fixe 41 (figure 7b). Le poussoir 40 re- 40 
monte (figure 7c). 

Le tube-magasin 34 monte. ce qui libere le der- 
nierspacer2, qui tombe sur la plate-forme P ; le pous- 
seur p I'introduit dans la bo1te (figure 7d). Ensuite le 
tube 34 redescend (figure 7e) et Ton retrouve (figure 4S 
7f) la position de la figure 7 (b). Le processus se re- 
pete ensuite de la mSme maniere pour tes spacers 
suivants. 

Pour la distribution des rails 1. on utilise deux tu- 
bes-magaslns 43 (figures 8a d 8c) qui peuvent etre so 
diametralement opposes par rapport au centre de la 
boTte B et sur lesquels les piles 42 de rails 1 sont en- 
f il6es, sans aucune contrainte. Deux plates-formes P' 
regoivent le dernier rail 1, et celui-ci. ^ la partie infe- 
rieure de chacun des tubes-magasins 43, est mis en 55 
position par un pousseur p'. A partir de retat initial de 
la figure 8a. le pousseur p' pousse le dernier rail 1 
dans la boTte B (figure 8b) puis le rail 1 suivant des- 
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cend par gravrte sur la plate-forme P' (figure 8c). 

II est ^ noter que la gorge 9 superieure du piston 
8 etant chanfrelnee d sa partie inferieure, il convien- 
dra d'observer Tordre suivant pour rintroduction des 
elements 1 et2 du segment : spacer 2, rail 4 superieur 
(au-dessus du spacer), rail I2 tnferieur (au-dessous 
du spacer). Par suite, on dispose les trois elements 
precltes comme suit dans la bolte B : spacer 2 en 
haut, rail I1 superieur au milieu, rail I2 inferleur en 
bas. 

Ceci etant. le fonctionnement general de la ma- 
chine va etre d6crit ci-dessous avec reference aux fi- 
gures 9^15. 

Sur toutes ces figures, le piston a toujours ete re- 
ference en 8, et la gorge d garnir d'un segment en 9. 
Les quatre pinces expansibles et coullssantes ontete 
referencees 47 ; elles sont mobiles horizontalement 
grSce d des verins 62 eux-mSmes deplagables verti- 
calement grdce d des verins 63. En 60 est reference 
un plateau coulissant propre e se deplacer verticale- 
ment sous Taction d'un verin 61. 

La figure 9 montre Talimentation de la bolte B en 
elements 2, 1^ et I2. Sur cette figure comme sur les 
figures suivantes, la moltie gauche represente I'etat 
initial des differentes parties mobiles, et la moltie droi- 
te leur etat final, qui ^ chaque fois constitue retat ini- 
tial de la phase de fonctionnement suivante. Dans 
retat initial de la figure 9, les trois elements 2. I1 et 
I2 du segment sont sur leurs plates-formes respecti- 
ves de poussee P et P' ; les tiroirs t sont fermes, de 
mdme que les pinces 47, qui sont aiors en position 
basse. Le plateau 60 est egalement en position bas- 
se, au-dessous des tiroirs t 

Les elements 2, 1^ et I2 sont pousses simultane- 
ment dans la bolte B, les pinces 47 montent jusqu'au 
niveau du spacer 2 et s'ecartent radialement vers 
Texterleur, ainsi que les tiroirs t. Le plateau 60 monte 
jusqu'au niveau superieur de la boTte B. Ainsi les ele- 
ments 2. 1 1 et 1 2 sont dans leurs logements respectifs 
I et sont expanses. De nouveaux elements sont dis- 
tribues, sur les plates-formes P et P'. 

Ensuite (figure 10) le piston 8 est descendu sur 
le plateau 60 et descend avec lui (verins 61), guide 
par les pinces 47. Le plateau 60 est arrete preclse- 
ment dans une position pour laquelle sa gorge 9 vient 
au niveau du spacer 2. 

Les pinces 47 descendent (figure 11) jusqu'au- 
dessous du logement I superieur, ce qui permet rin- 
troduction automatique du spacer 2 dans la gorge 9. 

Les pinces 47 sont ensuite renrK)ntees pour re- 
centrer le spacer 2 sur le piston 8 ; le plateau 60 est 
descendu et arrete precisement, ainsi que les pinces 
47, dans une position pour laquelle le rail superieur 1 1 
peut etre libere dans la gorge 9 du piston, au-dessus 
du spacer 2 (figure 12). 

De meme que precedemment, les pinces 47 sont 
remontees au-dessus du rail 1 1 pour le recentrer, ainsi 
que le spacer 2, sur le piston 8, ensuite de quoi le pla- 
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teau 60 est descendu, ainsi que les pinces 47, dans 
une position pour laquelle le second rail I2 peut dtre 
libdrd dans la gorge 9, au-dessous du spacer 2. Le 
segment complet est alors en place sur le piston 8 (fi- 
gure 13). 5 

Les pinces 47 sont encore une fois remontdes 
pour centrer ce segment sur le piston. On fait ensuite 
remonter le plateau 60 et le piston 8, et ce dernier, 
avec sa blelle, est 6vacu6. Dans cet 6tat final (molti6 
droite de la figure 14. les pinces 47 sont dcartdes et 10 
en position haute, les tiroirs t sont mutuellement 6car- 
t6s. A partir de T^tat initial de ia figure 15, le plateau 
60 et les pinces 47 sont redescendus, les pinces et les 
tiroirs t sont referm^s et Ton se retrouve dans TStat ini- 
tial de la figure 9. is 



Revendications 

1. Machine pour la pose automatique de segments 20 
sur des pistons, en particulier sur des pistons de 
moteurs d combustion interne, pouvants'aglr, no- 
tamment. de segments racleurs constituds de 
deux bagues plates ou "rails" (1) SpaulSes, du 

c6t6 radialement int6rieur, par une bague-ressort 25 
ou "spacer" (2) interpos^e entre elles, caract6ri- 
s6e en ce qu'elle comporte, pour Tintroduction 
desdits spacers (2) dans une gorge (9) de piston, 
un tube-magasin creux (4) comportanten boutun 
alSsage diargi (6) termini d I'extdrieur par un 30 
chanfrein (7) et constituent un slSge pour un pis- 
ton (8), de telle sorte que la gorge (9) d garnir du 
piston se situe au voisinage dudlt chanfrein (7), 
surlequel tube (4) est enfilde une pile (5) desdits 
spacers (2) qui peut dtre couliss^e automatique- 35 
ment et pas-d-pas sur le tube (4) par un poussoir 
axlalement mobile (10), eten ce qu'il est pr6vu en 
outre, de I'autre cdtd de ladite pile (5) par rapport 
audit poussoir (10), et au voisinage du chanfrein 
(7) pr6cit§, une butSe axlalement mobile (1 1 ) apte 40 
S occuper successive ment deux positions axlale- 
ment d6cal6es, ^ savoir une premiere position 
pour laquelle elle bloque ladite pile (5) de spacers 
entre elle et ledit poussoir (10), le dernier spacer 
(2) de la pile, sur lequel elle s'appule, Stent alors 45 
en appui radial sur ledit chanfrein (7), et une se- 
conde position pour laquelle cette butSe (11) 
s'^carte dudit dernier spacer (2), lui permettant 
ainsi de glisser sur ledit chanfrein (7) et de pSnd- 
trer par resserrement radial dans la gorge (9) so 
correspondante dudit piston (8). 

2. Machine selon la revendication 1 , caractSris6e en 
ce que pour ladite deuxi^me position de ladite bu- 

tSe (11), ledit poussoir (10) est 6galement Scartd 55 
de ladite pile (5) de spacers, pour permettre un 1^ 
ger d^placement de cette derni^re vers le bas, d 
Texception du dernier spacer (2) de sorte d ne 



pas entraver ledit resserrement radial dudlt der- 
nier spacer, d introduire dans la gorge concern6e 
(9) du piston (8). 

3. Machine selon la revendication 1 ou 2. caractSri- 
s6e en ce que pour la pose des rails (1) dans la- 
dite gorge (9) du piston (8), de part et d'autre du 
spacer (2) pr6c6demment pos6, elle comporte un 
tube-magasin (1 3) sur lequel est enf Me une pile 
(12) de rails (1) reposant sur un poussoir (1 8), le- 
dit tube 6tant mobile verticalement selon son axe 
(14), un ensemble de tiroirs (16) d encoches (19, 
22) propres d coulisser dans une bolte fixe (15) 
dans une direction perpendiculaire audit axe (14), 
et un ensemble de pinces (17) mobiles d la fois 
dans la direction perpendiculaire audit axe (14) et 
verticalement dans la direction de cet axe, ces 
pinces ayant pour fbnction de pousser successi- 
vement lesdits rails (1) respectivement dans les 
encoches (19, 22) des tiroirs (16) et de guider le- 
dit piston (8) vers le bas lorsque, aprds leur re- 
montSe, ces pinces permettent auxdits rails (1) 
d'etre libSrSs desdits tiroire (16) et de p6n6trer 
dans ladite gorge (9) du piston. 

4. Machine selon la revendication 3, caractSrisSe en 
ce que lesdits tiroirs (16) prSsentent, juste en 
avant desdites encoches (19, 22), des seuils in- 
clines (20, 23) comprimant Idgdrement les rails 
(1) radialement vere I'lntdrieur lors des mouve- 
ments de mont^e dudit tube-magasin (13). lesdi- 
tes encoches Stent dSlimitSes par ailieurs par des 
butSes (21, 24) arrStant lesdits rails au niveau 
desdites encoches. 

5. Machine pour la pose automatique de segments 
sur des pistons, en particulier sur des pistons de 
moteure d combustion Interne, caractSrisSe en ce 
qu'elle comporte : 

- un systSme d'alimentation constituS de deux 
distributeurs pour les rails (1), avec separa- 
tion et alimentation simultanSes, etd'un distri- 
buteur pour le spacer (2), avec separation en 
amontde Talimentation, ralimentatlon s'effec- 
tuant en temps masquS ; 

- une boTte fixe (B) pour la reception des ele- 
ments de segment et du piston, comportant 
des logements (I) receptionnant les elements 
(1, 2) du segment et assurant leur positionne- 
ment avant montage avec I'aide de butees 
coulissantes, des tiroirs (t) etant prevus pour 
chaque element ; 

- un systeme de pinces expansibles et coulis- 
santes (47) assurant I'ouverture et la libera- 
tion des elements (1. 2) du segment ainsi que 
le centrage du piston (8) ; et 

- un plateau coulissant (60) assurant les posi- 
tionnements successifs du piston (8) lors de la 
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liberation de cheque 616ment de segment (1. 
2) dans la gorge (9) du piston. 

6. Machine seion la revendication 5, caract6ris6e en 

ce que le distributeur de spacers (2) comprend un 5 
tube-magasin (34) sur lequel sent enf il6s lesdits 
spacers, une but^e annulairef Ixe (41 ) assurant le 
position nement du spacer d'extrSmitS, et un 
poussoir (40) mobile axialement le long dudit 
tube, lequel prdsente d sa partie Infdrieure un io 
chanfrein suivi d'un r^trScissement de diam^tre 
assurant le centrage dudit spacer d'extr^mit^. 

7. Machine selon la revendication 5 ou 6. caract^ri- 

s6e par une synchronisation de la fernrieUjreetde is . . - 
r<6cartement desdites pinces (47) respective- 
ment avec la fermeture et I'dcartement desdits ti- 
roirs (t). 
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FIG. 8a. FIG. 8b. FIG.Sc. 
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